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IMPORTANT NOTICE 
All MACtac products are subject to careful quality control throughout the manufacturing process and are warranted to be of 
merchantable quality and free from manufacturing defects. 
Published information concerning MACtac products is based upon research which the Company believes to be reliable 
although such information does not constitute a warranty. 
Because of the variety of uses of MACtac products and the continuing development of new applications, the purchaser 
should carefully consider the suitability and performance of the product for each intended use, and the purchaser shall 
assume all risks regarding such use. The seller shall not be liable for damages in excess of the purchase price of the 
product nor for incidental or consequential damages. 
All specifications are subject to change without prior notice. 
 
 



  
 
WallWrap 100 
 
 
Applicazioni su muri esterni 
 
Il WallWrap 100 è un film in PVC bianco, altamente conformabile, spessore 55μm, per stampa digitale. 
 
Dove applicare il WallWrap 100? 
Specialmente ideato per l’applicazione all’esterno direttamente su pareti di mattoni.  
Vi stupirete dell’effetto visivo! 
Durata: 6 mesi all’esterno.  
Laminare solo con laminazioni altamente conformabili quali LF3399 e LF3398.  
La laminazione oltre che ritardare la perdita dell’intensità di colore protegge anche le grafiche dai graffi. 
 
Come applicare il WallWrap 100? 
1. Il substrato (= il muro) deve essere asciutto prima di iniziare l’applicazione del vinile. 
 
2. Togliere parte del liner e posizionare la grafica stampata con una spatolina morbida, senza esercitare 
troppa pressione per evitare di strappare il film. 
 
3. Riscaldare il film su piccole zone, da sinistra verso destra, con un generatore di aria calda industriale 
a > 450°C. 
 
4. Passare, con una pressione decisa, un rullo semi-rigido sul film nella sua posizione definitiva. La 
struttura dei mattoni apparirà attraverso il film. 
 
5. Dopo che il film sia stato applicato accuratamente sul muro di mattoni, ristabilizzare specialmente nei 
raccordi tra i mattoni, riscaldandoli e facendo uscire le bolle d’aria imprigionate con un panno morbido. 
 
6. Il film può essere applicato all’esterno per un minimo di 6 mesi senza il sollevamento dei bordi. 
 
7. Alla fine del periodo di applicazione per rendere più facile la rimozione della grafica dal substrato, si 
raccomanda di riscaldare leggermente il film prima di procedere alla decorazione. 
 
 
 
Nota: non applicare il prodotto immediatamente dopo una pioggia forte, visto che i mattoni saranno 
inzuppati di acqua.  
 
Si raccomanda di riscaldare i mattoni con il generatore di aria di aria calda industriale a > 450°C prima di iniziare 
l’applicazione. 
 




